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Cientjamais klient,
paldies par uzticibu, ko esat mums izradijis, iegadajoties jauno IGM razoto Laguna masinu.

ST instrukcija ir sagatavota LAGUNA V10 lentzaga 230V Tpasniekiem un lietotajiem, lai nodro$inatu dros$tbu montazas,
lietoSanas un apkopes laika. Ladzu, uzmanigi un rapigi izlasiet Saja lietoSanas instrukcija ieklauto informaciju. Lietojiet
masinu saskana ar So instrukciju un noradijumiem. Tadéjadi nodrosSinasiet tas maksimalo kalpoSanas laiku un
veiktspéju. levérojiet darba droSibas noteikumus.

Novélam jums daudz darba un personigu prieku, stradajot ar masinu LAGUNA V10 Lentes galda zagis 230V.
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1 Garantija

IGM vienmér cen8as piegadat kvalitativu un jaudigu produktu. Garantijas pieméroSana notiek saskana ar spéka
esoSajiem IGM tirdzniecibas un garantijas noteikumiem.

1.1  Atbilstibas deklaracija

EC DECLARATION OF CONFORMITY

We
(Manufacturer) Laguna Tools Inc.
744 Refuge Way, Suite 200, Grand Prairie, TX 75050, USA
Declare that the product name: Band Saw
Model Name: MBAND10V10 / V:10

Confarm with the essential safety requirements of the relevant European Directive:

Machine Directive 2006/42/EC
Electromagnetic Compatibility 2014/30/EU

The person whao compile technical file established within the EU:
Mame: IGM nastroje a stroje s.r.o.

Address: Ke Kopanine 560, Tuchomerice, CZ-252 67

Tel.: +420 220 950 910

Email: sales@igmtools.com

Maounting and connecting instructions defined in catalogues and technical construction files must be |
respected by the user.

They are based on the following standards: EM 62841-1:2015+AC+A11, EN 62841-3-5:2022+A11:2022,
EN 55014-1:2021, EN 61000-3-2:2019+A1+A2

EC type examination performed by: TUV Rheinland LGA Products GmbH, Tillystraiie , 90431 Nimberg

Test report no.. CH 25268F 001 part |. and partll. CHN2611LW 001

Responsible for the documentation: Head Product Management, Laguna Tools Inc.

Mame . Stephen Stf nbrink / Chief Execuﬁve Officer
Responsibility e
Authorized signature 7" /:: s (g/ " 4 #7
Date . January 9, 2026
Place - Laguna Tools Inc.
In 744 Refuge Way, Suite 200, Grand Prairie, Texas 75050, USA

<, "« Telephone: +1 949 474-1200
( Voot L Faxs +1949 474-0150
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2  Produkta specifikacija

Masinas izméri (P x A x D) — pamatnes platiba:

Mas&inas izméri (P x A x D) — ar mobila komplekta:

570 x 876 x 560 mm
720 x 1580-1780 x 650 mm

Galda izméri: 350 x 318 mm
Galda augstums no gridas: 368 mm

Galda slipums: -5-45°

Mas$inas svars: 42,5 kg

lepakojuma izméri (P x Ax G): 400 x 455 x 900 mm
lepakojuma svars: 46 kg

Zaga lentes platums (min./maks.): 3/13 mm

Zaglentes atrums: 462 un 1000 m/min
Maks. grieS8anas augstums: 146 mm

Maks. grieSanas platums I1dz linealam: 202 mm

Maks. grieSanas platums I1dz statnim: 244 mm

Zaga lentes garums (min./maks.): 1780/1800 mm
Motors: 750 W

Barosana: 230V /50 Hz/ 1 faze
Ritenu materials: Cuguns

Vadibas rullisi: Keramiskie Laguna
Puteklu noslces izvads: 63 mm

3 Drosiba

Lai ierici lietotu pareizi, ievérojiet $aja instrukcija sniegtos noradijumus, ka arT jasu valstt speéka esoSos visparéjos

noteikumus. Par ierices lietoSanu neatbilstoSi paredzétajam lietotajs uznemas atbildibu.

3.1 Paredzétais lietojums

MasTina ir paredzéta koka un koksnes Skiedru kompozitmaterialu grieSanai. Nelietojiet o masinu citiem mérkiem, ka vien

tiem, kam ta ir paredzéta.

3.2 Visparigi drosSibas noradijumi

Uzmanibu! Izlasiet visus droSibas noradijumus un instrukcijas. Dro&ibas noradijumu neievéroSana var izraisit masinas
bojajumus un nopietnus operatora ievainojumus. Saglabjjiet instrukciju turpmakai izmantosanai.

Nepareizi lietojot, masina var bat bistama.

Masinu drikst apkalpot tikai persona, kas ir iepazinusies ar So instrukciju saturu un masinas darbibu.
Aizsargajiet bérnus un majdzivniekus no iepakojuma materialiem, kas piegadati kopa ar $o masinu.
Novietojiet masinu uz stabilas, pietiekami apgaismotas virsmas. Ap masinu jabat pietiekami daudz vietas, lai
varétu stradat drosi.

Pirms ekspluatacijas sdkSanas parbaudiet masinas tehnisko stavokli. Masinu drikst lietot tikai tad, ja ta ir
nevainojama tehniska stavokli. Ja konstatéjat kadu defektu, masinu nedrikst iedarbinat, un defektu janovers
kvalificétai personai.

Nekaveéjoties nomainiet bojatas detalas. Remontam izmantojiet tikai originalas rezerves dalas.

Pirms ekspluatacijas uzsakSanas ir jauzstada visi aizsargparsegi. Bojatus parsegus nekavéjoties nomainiet.
MasTnu drikst lietot, montét un uzturét tikai personas, kas ir iepazinusas ar masinu un apzinas briesmas.
Neveiciet nekadas izmainas masinal!

Veiciet regularu apkopi.

Uzturiet ma8inu un tas apkartni tiru un pietiekami apgaismotu. Pirms masinas iedarbind8anas nonemiet no
masinas virsmas un apkartnes visus instrumentus.

MontaZzu, remontu un apkopi veiciet tikai tad, ja ma$ina ir atvienota no stravas padeves.

Noveérsiet nejausu masinas iedarbinaSanu. Pirms pieslégSanas stravas padevei parliecinieties, ka slédzis
atrodas pozicija OFF (izslégts).

Parbaudiet, vai elektriska kéde atbilst Saja instrukcija minétajam prasibam.

Stradajot ar masinu, ripéjieties par savu drosibu. Gari mati, brivi apgérba gabali vai rotaslietas var izraisit
traumas. Valkajiet piemérotu darba apgérbu, darba apavus, galvas, acu, dzirdes un elpoSanas celu
aizsardzibas l1dzek|us.

Stradajot ar masinu, nelietojiet darba cimdus.

Nestradajiet ar masinu, ja jataties noguris, slims vai esat apreibino$o vielu vai za|u ietekmée.

Uzmanieties ar rokdm un pirkstiem. Darba laika vienmér izmantojiet abas rokas.

Nenoliecieties par masinu. Darba laikad vienmér saglabajiet atbilstoSu lTdzsvaru un staviet uz cietas un stabilas
virsmas.

Nelaujiet bérniem un citam personam brivi parvietoties masinas tuvuma. Glabajiet masinu bérniem un
nekvalificetam personam nepieejama vieta. Nelaujiet ar masinu stradat personam, kas nav iepazinu$as ar
masinu un §Tm instrukcijam.
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- Neatstajiet ieslegtu masinu bez uzraudzibas. Péc darba pabeigSanas izsleédziet masinu un atvienojiet to no
stravas padeves.

- Neatstajiet masinu mitra vidé un nepaklaujiet to lietus ietekmei.

- Neparslodziet masinu.

- Nelietojiet ierici uzliesmojoSu Skidrumu vai gazu klatbatné.

- Parliecinieties, ka motora ventilacijas atvere vienmér ir briva un tira.

3.3 Simboli

Pirms lietoSanas rapigi izlasiet visu lietoSanas instrukciju un dro8ibas noradijumus.

Lietojiet dzirdes un acu aizsardzibas Itdzeklus.

Lietojiet elpoSanas celu aizsardzibas lidzek|us.

Valkajiet piemérotu darba apgérbu un apavus.

Pirms montazas vai remonta un apkopes izslédziet masinu un atvienojiet to no stravas padeves.

Atvienojiet masinu no stravas padeves.

Bridindjums par visparéju briesmu.

Bridinajums par elektriskas stravas triecienu.

Bridinajums par traumam, ko var izraisit masinas kustigas dalas.

Stradajot ar masinu, nelietojiet darba cimdus!

Nestradajiet narkotisko vielu vai zalu ietekme!

0® PP

FANLIAL

Noskengjiet QR kodu un atrodiet instrukcijas sava valoda.

CE markéjums: Produkts atbilst Eiropas Kopienas direktivam.

lerici neizmetiet kopé&ja sadzives atkritumu konteinera.

lepakojumus nododiet atbilstoSai parstradei.

L b R B
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3.4 Papildu noradijumi par lentes zagiem

BRIDINAJUMS: Jasu pasa drosibas labad pirms lentes zaga lietoSanas izlasiet lieto$anas instrukciju

1. Neiznemiet iespriduso grieZamo materialu, kamér lenta nav pilniba apstajusies.

2. Uzturiet pareizu masinas regul&jumu, jo Tpasi zaga lentes spriegojumu. Regulari parbaudiet lentes vaduli un
gultnu vadibu.

Pielagojiet lentes vadotnes poziciju materidla augstumam.

Parliecinieties, ka materials grieSanas laika ir stingri piespiests pie darba galda.

Materidla vadiSanai izmantojiet padevi; nelaujiet rokam pietuvoties zaga lenti.

Izvairieties no parmériga spiediena uz griezamo materialu, lai novérstu masinas parslodzi.

Kad masina nedarbojas, atstajiet lenti atslabtu, pirms darba sakSanas to vienmér nospriegojiet.

NoOohsW®

3.5 elektriska pieslégSana

Uzmanibu! Jebkadus elektriska piesléguma un kédes parveidojumus drikst veikt tikai kvalificéts elektrikis saskana ar
visiem spéka esosajiem noteikumiem un standartiem.

Uzmanibu! Nepievienojiet masinu stravas padevei, kamér ta nav gatava ekspluatacijai.

Prasibas elektriskajai kédei

Uzmanibu! STs prasibas attiecas uz kédi, kura vienlaikus darbosies tikai viena masina. Lai pieslégtu masinu kopigai
kédei, konsultgjieties ar kvalificétu elektriki. Parliecinieties, ka kéde ir pareizi dimensionéta droSai darbibai.

ST iekarta ir paredzéta darbibai ar zeméjumu. Baro$anas kéde ietver visus elektriskos iekartas elementus starp iekartu
un &kas droSinataju vai droSinatajiem. Sis iekartas baroSanas kédei jabut aprékinatai ta, lai ta varétu drosi izturét stravu
pie pilnas slodzes ilgaku laiku.

Prasibas attieciba uz zeméjumu un kontaktdaksu

Bridinajums! Ja masina nav pareizi zeméta un pieslégta baroSanas avotam, var rasties elektriska strava, ugunsgréks
vai masinas bojajumi.

ST iekarta ir aprikota ar zeméjuma vadu. Spraudni drikst iespraust tikai atbilsto$a kontaktligzda, kas ir pareizi uzstadita
un zeméta saskana ar visiem vietgjiem noteikumiem un standartiem. Nemainiet piegadato spraudni!

Nelietojiet ierici, ja baroSanas vads vai spraudnis ir bojats. Jebkadus remontdarbus drikst veikt tikai kvalificéts elektrikis!

3.6 Vide Eﬁ
lerici nedrikst izmest kopé&ja sadzives atkritumu tvertné. Elektriskas ierices ir jautilizé atbilstosi elektrisko ﬁ
atkritumu savak3anas vietas. Piederumus un iepakojumus nododiet atbilstoSai parstradei. levérojiet sava valstt
spéka esoSos noteikumus.

4 lerices apraksts

Izpétiet zemak redzamos attélus un iepazistieties ar iepakojuma saturu, ka arT noraditajam ierices dalam un funkcijam.

41 lepakojuma saturs

A. Lentes zaga korpuss F. Lentes spriegoSanas skruve

B. Cuguna galds ar ieliktni zaga lentei G. lzlidzinaSanas skriive ar sviru

C. Vadibas stienis gareniskajam linealam H. Skraves (4) un fiks€jo$as paplaksnes (4) galda
D. Garuma lineals ar neséjkonstrukciju piestiprinasanai pie lentes zaga ramja tapas

E. Magnétiska puteklu kamera I.  SeSstlra atslégas: 3, 4, 5, 6 mm

Atslégas: 10, 13 mm

K. LietoSanas instrukcija (nav attéla)

www.igmpartner.eu
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4.2 Papildus aprikojums (pardodams atseviski)

A. LAGUNA Pamatne V10 un G8
B. LAGUNA Papildu galds V10
C. LAGUNA Mobilais ritenu komplekts V10

www.igmpartner.eu 6 -
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IGM Carbon FORCE SKIP zada lenta 1784 mm — 6 x 0,65 mm, 4 Tpi (nav attéla)

IGM Carbon FORCE REGULAR zaga lenta 1784 mm — 8 x 0,65 mm 8TPi (nav attéla)
IGM Carbon FORCE REGULAR zaga lenta 1784 mm — 10 x 0,65 mm 6Tpi (nav attéla)
IGM Carbon FORCE REGULAR zagda lenta 1784 mm — 13 x 0,65 mm 6 Tpi (nav attéla)

D.
E.
F.
G.

4.3 Masinas detalu apraksts

1 — Augs$éjas durvis 15 — Pamatne (péc izvéles)

2 — Stiena parsegs 16 — Svira atrai lentes spriegojuma atbrivo$anai
3 — Aug$gjais ritenis 17 — Skrlive zaga lentes vadibas regulé$anai

4 — Vitne zaglentes spriegos$anai 18 — Griezuma augstuma reguléSana

7 -
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5 — Aizsargajosais vaks zaga lentes pareizas vadibas 19 — Instrumentu turétajs

parbaudei 20 — Dro&ibas slédzis

6 — Durvju slédzene 21— Zaga lenta

7 — Gareniskais lineals 29 Cuguna galds

23 — LAGUNA Papildu galds V10

8 — Zaga lentes vadotne

9 — Apgaismojuma slédzis

10 — Baros lédzi .
0 — Baro$anas slédzis 25 — Nosacajs

11— Apaksejas durvis 26 — Baroganas kabelis
12 - Nostcejs 27 — Motora stiprinajuma skrive

13 — Logs zaglentes pareizas vadibas parbaudei 28 — Motors

14 — Apak&éjais ritenis

Lentzagim nav daudz detalu. Galvenas detalas ir aprakstitas $aja instrukcija. Ja neesat pazistams ar lentzagi, veltiet
laiku 8Ts sadalas izlasi8anai un iepazistieties ar masinu.

1. AugSeéjas durvis
NodroS$ina piekluvi aug$&jam ritenam.
2. Stiena parsegs
Novérs netirumu iekltGS8anu masina.
3. Augseéjais ratins
Riten$ masSinas augséja dala, pa kuru parvietojas zaga lenta.
4. Zaga lentes spriego$anas skrive

Pievelk un atbrivo zaga lentes spriedzi. PagrieZot pulkstena raditaja virziena, lente tiek pievelkta. Pagriezot pret
pulkstena raditaja virzienu, lente tiek atbrivota.

5. Liika zaga lentes pareiza spriegojuma parbaudei
Lauj operatoram drosi parbaudtt zaga lentes spriedzi.
6. Durvju sledzene
Nostiprina durvis, lai tas darbibas laika neatsvértos.
7. Garuma lineals
Vada un nostiprina grieZamo materialu, nodroSina taisnus un precizus griezumus, 1pasi garengriezot un pargriezot, ka art
palidz kompensét zaga lentes nobidi. Lineals ar tris skriivém ir piestiprinats pie $arnira, kas slid pa vadibas stieni.

Vadibas stiene ir piestiprinata pie galda priekSejas dalas

Vadibas stienis ir piestiprinats pie likuma, lai nostiprinatu linealu ar divam skrivém ar tapam, kas lauj sanu linealus
parvietot pa galdu atkariba no veicama darba. Linealu var uzstadit zema vai augsta stavoklr.

8. Lentes vadotne

Ir pieejami divi zaga lentes vadibas komplekti, viens virs galda un viens zem ta. Vadibas mérkis ir nodro$inat zaga lentes
stabilitati un samazinat tas kustibu pa kreisi/pa labi un uz priekSu/atpakal. Vadibas virs galda ir piestiprinatas pie
varpstas ar vertikalu reguléjumu. Augséjas vadules ir reguléjamas t3, lai atrastos tieSi virs griezama materiala. Tas
nodro$ina zaga lentes maksimalu stabilitati. Vadulém ir ieliktni, kurus var noregulét ta, lai atstarpe batu gandriz nulles
lieluma.

9. Gaismas sledzis

leslédz un izslédz lentes zaga apgaismojumu
10. Stravas sledzis

leslédz un izslédz lentes zagdi. Augséja poga — ieslégSana, apak$éja poga — izslégsana.
11. Apakséjas durvis

NodroS8ina piekluvi apak$&jam ritenam.

www.igmpartner.eu
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12. Nosucéjs
Atvérums puteklu nostces $Slatenes pievienoSanai.
13. Luka, lai parbauditu, vai zaga lenta ir pareizi nostiepta
Lauj operatoram drosi parbaudit zaga lentes spriegojumu.
14. Apakséjais ritenis
Riten$ masinas apak$éja dala, ap kuru griezas zaga lenta.
15. Pamatne (pardodas atseviski)
Papildus iegadajams pamatne, lai paceltu lentes zagi.
16. Svira atrai zaga lentes spriegojuma atbrivo$anai

Atri atbrivo zaga lentes spriedzi. ST svira atrodas zaga lentes aizmuguré. ST svira ir érts veids, ka atri atbrivot zaga lentes
spriedzi, un ievérojami paatrina zaga lentes nomainu.

17. Lenta vadibas reguléSanas skrive

Lentes zaga vadibas regulé$anas skrive atrodas lentes zaga aizmuguré un kalpo lentes vadibas regulé$anai. Péc
reguléSanas pabeigSanas skrave ir janostiprina.

18. Griezuma augstuma regulésana

Lentes augséja vadotne ir piestiprinata pie vadotnes varpstas, kuras augstums ir reguléjams. P&c vadotnu augstuma
reguléSanas varpsta tiek fikséta Saja pozicija ar fikséjoso skrivi.

19. Instrumentu turetajs
Tiek izmantots, lai piestiprinatu instrumentus, kas var bat nepiecieSami apkopes un reguléSanas darbiem.
20. Drosibas sléedzis
Atverot lentes zaga durvis, dro$ibas slédzis arkartas gadijuma var atslégt baroSanu.
21. Zaga lenta
Lentes zagis, kas griez materialu
22. Galds

Galds atbalsta materialu un to var noliekt, lai veiktu griezumus dazados lenkos. Labaja pusé zaga lentei ir rieva, kas
kalpo lenkméritaja vadi$anai. Vida atrodas galda ieliktnis, caur kuru iet zaga lenta. Ja zaga lenta novirzitos no centra, Sis
galda ieliktnis to pasargatu no bojajumiem, jo tas ir miksts un nedrikstétu sabojat zaga lentu. Galda virsma ir aprikota art
ar reguléjamu linealu. Abas galda puses savieno uzgrieznis un skrive, kas novérs galda deformaciju. Uzgrieznis un
skrdve vienmér jabat piestiprinatiem pie galda un tos drikst nonemt tikai zaga lentes demontazas vai montazas laika.

23. LAGUNA Papildgalds V10 (pardodams atseviski)
Papildus rullttis, kas palidz izkraut sagrieztos materialus.

24. Ritena komplekts ar varpstas uzgriezni
NodroSina ritena komplektu.

25. Nosuceéjs
Atvérums puteklu nostces $lUtenes pievienoSanai

26. BaroSanas kabelis
Kabel$, kas nodroSina masinas baro$anu

27. Rieksts, kas atbrivo piedzinas siksnas spriedzi
Atbrivo siksnas spriedzi.

28. Motors
Lentzagis ir aprikots ar motoru. Tas caur piedzinas siksnu darbina apaks$éjo ratu.
Aizsargparsegi

Darbibas laika zaga lapstina var bt |oti bistama, tapéc tas atklatas dalas ir jaierobeZo Iidz minimumam. Masina tiek
piegadata ar zaga lapstinas parsegu.

9 -
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Noliecibas un spriegoSanas mehanisms

Augséjais ritenis ir piestiprinats pie noliek$anas un spriego$anas mehanisma. Sis mehanisms regulé riteni ta, lai varétu
noregulét lentes zaga vadibu. To panak, izmantojot skriivéjamo rokturi masinas aizmuguré, kas spiez uz mehanismu un
regulé ritena asi ta, lai ta batu viena Inija ar apak$eéjo riteni.

Oftra funkcija ir zaglentes spriego$ana, ko panak, vertikali reguléjot aug$éjo ratu. Zaglentes spriegosanas skrive atrodas
masinas augspusé. Masina ir aprikota ar zaglentes atras atbrivoSanas mehanismu, kas atrodas masinas aizmuguré un
atbrivo spriedzi no zaglentes, lai paatrinatu tas iznems$anu un uzstadisanu. Mehanisms ir aprikots ar atsperi, kas palidz
uzturét nemainigu spriedzi, kad zaglente izple$as un saraujas grieSanas laika radusas siltuma ietekmé.

5 Montaza
Aptuvenais montazas un iestatiSanas laiks: 15 min

5.1 Izpakosana

Izpakojot, atdaliet masinu un visas piegadatas detalas no iepakojuma materialiem. Parbaudiet, vai kadas detalas nav
bojatas. Ja transportéSanas laika ir radusies bojajumi, nekavéjoties sazinieties ar piegadataju.

Masinas izpakoSanai jums bus nepiecieSamas metala Skéres, nazis un atsléga.
IZPAKOSANAI, REGULESANAI UN MONTAZAI IR NEPIECIESAMAS DIVAS PERSONAS.

Piezime: Masina ir smaga, un, ja jums ir kadas Saubas par aprakstito procediru, ltidziet profesionalu palidzibu.
Neméginiet veikt darbibas, kuras uzskatat par bistamam vai kuras fiziski nespéjat veikt.

Ar metala Skérém nogrieziet lenti, kas nostiprina masinu pie paletes (ja ta ir uzlikta).
BRIDINAJUMS: JARIKOJAS LOTI UZMANIGI, JO LENTES PARRAUZAS UN VAR IZRAISIT TRAUMAS.

Jasu lentes zagis tiks nositits pasdtljuma iepakojuma, kas sastav no |oti izturigas kartona kastes un iek$&ja polistirola
pildijuma.

1. Izvélieties masinai vietu ar cietu, l[dzenu pamatni (darba galdu, statni vai gridu), kas atrodas telpa ar pietiekamu vietu
(vismaz 1 m) no visdm masinas pusém, lai varétu griezt lielus vai garus materialus.

2. Izlidziniet maSinu t3, lai tas lietoSanas laika griezamais materials netiktu virzits uz gaiteniem, durvju atvérumiem vai
citam darba telpam, kuras varétu atrasties cilvéki. Neuzstadiet un nelietojiet masinu mitra vai slapja vide.

3. Ja nepiecieSams, nostipriniet masinu ar skrivém (nav ieklautas piegadé) 4 atvérumos masinas pamatné.

4. Lai nodrosinatu labako veiktspé&ju un drosibu, lentes zagi japievieno tiesi specialai zeméjumam pieslégtai elektriskajai
rozetei, kas atrodas piegadata masinas baroSanas kabela sasniedzamibas attaluma. Pagarinataja kabela izmantoSana
nav ieteicama. Skatit sadalu ar droSibas informaciju.

5. Atveriet kartona kasti un iznemiet visas brivas detalas un polistirolu.

6. Nolieciet iepakojumu uz saniem un izvelciet lentes zagi no iepakojuma. Jums bis nepiecieS§amas divas vai vairakas
personas, jo lentes zagis ir smags.

7. Iznemiet apaks$éjo polistirolu un iznemiet detalas, kas var bat iesainotas zem lentes zaga un iepakojuma.

5.2 atra uzsaksSana

81 atra uzsak$ana nav lieto$anas instrukcija. Konkrétu darbibu veik$anai izlasiet visu rokasgramatu, meklgjiet apmacibu
no pieredzéjusiem operatoriem un konsultéjieties ar citiem avotiem, pieméram, instrukcijam, specializétiem Zurnaliem vai
timekla vietném.

Ja vélaties griezt garu materialu, izmantojiet cilindrisku statni, lai to atbalstttu.

JA IZMANTOJAT JAUNU ZAGU LENTI, VEICIE PIRMOS DIVUS VAI TRIS GRIEZINUS LENI, PIELIECOT VIEGLU
SPEKU, UN DIVKARSOJIET PARASTA GRIEZINA ILGUMS. TA JAUNA ZAGU LENTE IESILTOSIES, UN JUS
NODROSINASIET ZAGU LENTES KVALITATI UN ILGTSPEJU.

Operators veic tipiskas montazas un grieSanas darbibas, kas noraditas zemak:

A BRIDINAJUMS! Nekad neatstajiet lentes zagi darboties bez uzraudzibas. Ja to nelietojat, atvienojiet to no
stravas padeves un atbrivojiet zaga lentes spriedzi.

1. Pareizi samontgjiet lentes zagi un papildu piederumus.

2 Valkajiet aizsardzibas lidzek|us: aizsargbrilles, dzirdes aizsargus un nevalkajiet plaSu apgérbu.

3. Parliecinieties, ka materials ir piemérots grieSanai.

4 Parliecinieties, ka zaga lentes vadiba ir iestatita tiesi virs griezama materiala (attalums 6,35 mm).
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5 Parbaudiet, vai zaga lenta nav plisumiem, nav nolietota vai nepareizi nostiepta.

6 Izmantojot spriegoSanas skravi vai sviru, noregul€jiet lentes spriegojumu atbilstoSi izmantotas lentes platumam.
7. Ar rokam pagrieziet aug$éjo ratinu un noregul&jiet zaga lentes vadibu ta, lai lente paliktu pa vidu.

8 Noregulgjiet lentes vaduli un gultnu vaduli péc iespéjas tuvak griezamajam materialam (attalums 1,59 mm).

9 Noregulgjiet linealu un vadibas stieni. Parliecinieties, ka lenta un lineals atrodas taisna lenki pret galdu.

10. Parliecinieties, ka ir iestatits nepiecieSamais apgriezienu skaits.

1. Parliecinieties, ka lentes zagis atrodas uz stabilas virsmas un ir pievienots 230 V zemé&jumam.

12. Pieslédziet baro$anas kabeli un ieslédziet masinu. Parbaudiet lentes zagi un zaga lenti, lai parliecinatos, ka tie
ir pareizi iestatiti un noreguléti.

13. Atziméjiet grieSanas Iiniju: izmantojiet zimuli vai markieri.

14. Uzstadiet linealu vai lenkméritaju: lai veiktu taisnus vai lenkveida griezumus.

15. leslédziet zagi. Pirms grieSanas laujiet tam sasniegt pilnu apgriezienu skaitu.

16. Lénam virziet materialu. Izmantojiet abas rokas un turiet pirkstus talu no zaga lentes; ja iespéjams, izmantojiet

padevéju. Laujiet zaga lentei darboties — nespiediet uz to.

a. PADOMI: Izmantojiet zaga lenti, kas piemérota konkrétajam materialam. Veicot asus pagriezienus, veiciet
atvieglojoSus griezumus. Visa laika turiet materialu taisna stavoklr uz galda.

17. Péc grieSanas izslédziet masinu un atvienojiet to no stravas tikla. Pagaidiet, I1dz lenta ir pilntba apstajusies.

18. Notiriet galdu.

19. Atbrivojiet lentes spriegojumu, ja zagi ilgaku laiku nelietosiet, tadéjadi pagarinot lentes kalpo$anas laiku.
5.3 Montaza

A BRIDINAJUMS Neuzstadiet masinu vidé, kura pastav spradzienbistamiba!

e |zvelieties uzstadiSanas vietu, kur ap masinu ir vismaz 1 metra briva telpa, atkariba no apstradajamo detalu
izmériem.

e Parliecinieties, ka grida ir [ldzena un pietiekami stingra, lai ma&ina vienmérigi balstitos uz visam Cetram kajam.

e \Vieta jabiit elektriskajai rozetei, savienojumam skaidu nosiicéjam un pietiekamam apgaismojumam.

A BRIDINAJUMS

NEPIESLEDZIET MASINU ROZETEI, KAMER NAV PABEIGTA INSTALACIJA UN MONTAZA!

A BRIDINAJUMS
MASIN

A IR SMAGA! MONTAZAI IR NEPIECIESAMAS DIVAS PERSONAS!

A BRIDINAJUMS

Montazas beigas parliecinieties, ka visas skruves un uzgriezni ir pievilkti; pretéja gadijuma var rasties masinas
svarstibas vai nopietni ievainojumi operatoram vai citdm personam.

1. lzvéloties vietu masinai, izvélieties vietu ar cietu, [ldzenu pamatni (darba galdu, statni vai gridu), kas atrodas
telpa ar pietiekamu brivo vietu (vismaz 1 m) no visam masinas pusém, lai varétu griezt lielus vai garus
materialus.

2. lzlidziniet masinu ta, lai tas lietoSanas laika griezamais materials netiktu virzits uz gaiteniem, durvju atvérumiem
vai citdm darba telpam, kuras varétu atrasties cilvéki. Neuzstadiet un nelietojiet masinu mitra vai slapja vide.

3. Kad masina ir novietota jasu darbnic3, izlidziniet to ar paliktniem, lai ta lietoSanas laika neparvietotos. Ja
iespéjams, nostipriniet to ar skriivém (nav ieklautas piegadé) 4 atvérumos masinas pamatnée.

4. Lai nodrosinatu optimalu veiktsp&ju un drosibu, lentes zagi japievieno tiesi specialai zemé&jumam pieslégtai
elektriskajai rozetei, kas atrodas piegadata baroSanas kabela sasniedzamibas attaluma. Pagarinataja kabela
lietoSana nav ieteicama. Skatit sadalu ar droSibas noradijumiem.
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Pamatnes un ritenu montaza
So lentes zagi var iegadaties ar papildu reguléjamu pamatni un riteniem (katra detala tiek pardota atseviski). Ja neesat
iegadajies pamatni, o dalu izlaidiet.
Ar rokam pievelciet visas skrives un uzgrieznus, [1dz tiks lagts turpinat.
1. Atveriet kasti un iznemiet no tas visas detalas un montaZas materialus.
2. Pievienojiet kajinas pagarinajuma kaju apaksdalai (1. att.).

a. Pieskravéjiet droSibas uzgriezni uz vitném.
b. To izdariet ar visam kajam.

CON riel de
Falbie

" acer

Mo

3. Pievienojiet pagarindjuma dalu galvenajai kajai un nostipriniet to ar ¢etram skravém un uzgriezniem.
Savienojumus cieSi pievelciet ar 13 mm atslégu. Parliecinieties, ka skravju gali ir vérsti uz konstrukcijas iekSpusi
(2. att.).
a. Atkartojiet So procedru visam kajam.

Att. 2

4. Pievienojiet aug8éjo balstu pie divu kaju argjas puses, izmantojot Cetras skriives un uzgrieznus (3. att., 4. att.).
a. S0S UZGALVUS PIEVILCIET AR ROKU. TAS LAUS REGULET KAJAS

Att. 3

5. Pievienojiet Tsu atbalsta stieni kaju vida un nostipriniet to ar divam skrivém un uzgriezniem (5. att.).
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a. Tada pasa veida rikojieties art ar paréjam kajam.

SOS MUTRI PIEVILCIET AR ROKU. TAS LAUS REGULET KAJU.

6. Uzstadiet augséejas Skerssijas zem augsejas balsta sijas un virs kajas. Pievienojiet augséjas Skérssijas pie
kajam, izmantojot divas skrives un uzgrieznus (6. att., 7. att., 8. att.).

Att. 6

7. Pievienojiet Skérssijas otraja pusé tada pasa veida un nostipriniet tas ar skriivém un uzgriezniem. Stendam
vajadzétu izskatities 1dzigi ka 9. attéla.

Att. 9

8. Pievienojiet garas Skérssijas pie kaju iekSpuses, izmantojot skriives un uzgrieznus (10. att.).
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Att. 10

9.

levietojiet vidusbalstus vietad un nostipriniet tos ar skriivém un uzgriezniem balstu priekSpusé un aizmugure.
(Vidusbalstu piestiprinasana ir ieteicama, bet nav obligata) (12. att., 13. att.).

Att. 11

10.

11.

Att. 12

Parliecinieties, ka ir uzstaditas visas detalas un savienojuma elementi (var bat pieejami papildu savienojuma
elementi).

Izmantojot 13 mm atslégu un uzgrieznu atslégu, pievelciet visas skrives, uzgrieznus un citus savienojuma
elementus.

Lai atvieglotu uzstadiSanu, ieteicams zem kajas novietot kadu materiala gabalu, lai stativs neaizkertos par gridu (13.

att.).

Att. 13

12.
13.
14.
15.

Atskravéjiet skraves no riteniem.

levietojiet ritenu rami kajas iekSpusé un saskanojiet to ar otro un treSo apakségjo atveri (14. att.).
Nostipriniet skrives un pievelciet tas ar 13 mm atslégu vai uzgrieznu atslégu (14. att.).
Atkartojiet Sos solus visiem riteniem.
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14. att. 15

16. Péc visu ritenu uzstadiSsanas noregulgjiet izlidzino$as kajinas ta, lai tas butu paralélas ritenam, kad ritena
fiksators ir ieslégts (svira uz augsu) (16. att.). Stendam vajadzétu brivi parvietoties, neaizskarot zemi ar gumijas
kajinam, kad ritena fiksators ir atslégts (svira nolaista).

Ritena fiksators (svira)

Nivelgjosa kajina
Ritens
‘\\ ﬂ",_._,." A

Att. 16

Parliecinieties, ka visi stiprinajumi ir pievilkti un ka ritena fiksators ir ieslégts (svira uz augsu), lai stativs nekustétos.
Zaga montaza

LENTES ZAGA PARVIETOSANAI IR NEPIECIESAMAS DIVAS PERSONAS. LENTES ZAGE IR SMAGA! LENTES
ZAGE SVARA

44 KG. LIETOJIET PAREIZU PACELSANAS TEHNIKU, LAI IZVENGTU TRAUMAS!

1. Atveriet kasti un iznemiet no tas visas detalas un piederumus.
2. Iznemiet lentes zagi no kastes. leteicams pagriezt kasti vertikali, lai varétu izvilkt zagi.
3. Nonemiet visus parsegus un citas detalas.
4. Arcitas personas palidzibu paceliet lentes zagi uz statna un saskanojiet Cetrus stlrus ar atvérumiem statnr.
5. Atrodiet Cetras skruves, uz kuram ir divas paplaksnes un divas uzgriezni.
6. Uzlieciet paplaksni uz lentes zaga stlira atvéruma un ievietojiet taja skravi. (17. att.)
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17. att. 17

7. No apak$as uzlieciet paplaksni un divas uzgrieznus uz skrives apaksdalas. (18. att.)

Att. 18

8. PieskriivéSanai izmantojiet 10 mm atslégu un uzgriezni. Parliecinieties, ka apaks&ja uzgriezna ir fikséta, lai
augséja skrive brivi negrieztos.

Skriive zaga lentes spriegos$anai
levietojiet zaga lentes spriego$anas skrivi atvéruma masinas augs$éja dala.

Pagriezot pulkstena raditaja virziena, pievelciet spriegoSanas skravi, un pret pulkstena raditaja virzienu atvelciet
spriegoSanas skrivi (19. att.).

19. att. 19

Galda uzstadiSana

Galds tiek piegadats ar aizsargslani uz virsmas. Noslaukiet galdu ar dranu un mineralbenzinu vai WD-40, lai nonemtu
aizsargslani.

1. Nonemiet sarkano ieliktni.

2. Uzlieciet galdu uz tapas, tadéjadi, lai gals ar rievu batu vérsts prom no masinas. leteicams, lai viena persona turétu
galdu, kamér otra to nostiprina (20. att., 21. att.).
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3. Sasakiet montazas atvérumus uz galda pagriezama turétaja.
4. Nostipriniet ar ¢etram skrivém un ¢etram drosibas paplaksném. (22. att.)

5. Pieskraveésanai izmantojiet 10 mm atslégu vai uzgrieznu atslégu.

Att. 22

6. levietojiet sarkano ieliktni t3, lai rieva batu vérsta uz zaga priek$pusi (23. att.).

Lai veiktu nepiecieSamos izlidzinaSanas pielagojumus, izmantojiet 3,5 mm seSstira atslégu stira reguléSanas skrivém

Att. 23

Izlidzinasanas skrives uzstadiSana
IzlidzinaSanas skrdve palidz uzturét abas galda puses horizontala stavoklt rievas zona.

1. levietojiet izlidzinaSanas skravi galda priek$&ja atvéruma un uzlieciet uz tas augSpuses paplaksni (24. att.).
2. Lai pievilktu, pagrieziet rokturi pulkstena raditaja virziena.

PIEZIME: Izlidzino$ajai skrivei vienmér jaatrodas sava vieta, un ta janonem tikai, mainot zaga lenti.
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Att. 24

Vadibas stiena uzstadiSana

Lineals kalpo ka vadlinija, lai operators varétu veikt taisnus un precizus griezumus. Vadibas stienis nodrosina lineala
vienmérigu kustibu un fiksaciju (28. att.).

1. Nonemiet vienu uzgriezni no katra vitnota savienojuma uz vadibas stiena.

2. Pargjas uzgrieznus uz vadibas stiena ieskravéjiet [tdz galam pret tapas plecu.

3. Pabidiet linealu pa vadibas stieni un novietojiet to zaga lentes iekSpusé (25. att.). Varbit bds nepiecieSams
atbrivot lineala fikséSanas skravi.

4. Novietojiet vadibas stieni uz galda priek$éjas malas, pabidiet to uz iekSu pret zaga lenti un pieskrivéjiet
uzgrieZnus otra pusé (26. att.).
5. Pieskrivéjiet uzgrieznus ar 10 mm atslégu (27. att.).
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Att. 28

5.4 lestatiSana
Galda centréSana

Ja sakotnéja galda montaza zaga lenta nav centréta galda rotéjosaja turétaja, var bit nepiecieSams veikt papildu galda
pozicijas regulésSanu.

1. Atbrivojiet Cetras apak$éja galda turétaja uzgrieznus, kas tur galda nolaizamo turétaju un galdu pie lentes zaga
ramja.

2. Péc nepiecieS$amibas pabidiet galdu uz saniem, Iidz zaga lenta iet cauri galda ieliktna centram.

3. Pievelciet apakséja turétaja uzgrieznus, kas tika reguléti.

V-
Galda slipuma lenka
raditajs ¥

Att. 29

Galda noliekSana

Galdu var noliekt no 0 lidz 45 gradiem, kas lauj operatoram griezt dazados lenkos. GRIEZOT LENKI, RIKOJIES AR
PIESARDZIBU!

1. Atbrivojiet slipuma fiksatoru uz galda pagriezama kronsteina.
2. Noreguléjiet galdu vélamaja lenkT un pievelciet slipuma fiksatoru.

Pagriezamais turétajs ir aprikots ar ierobezotaju preciziem 45° lenkiem. Kritiskos griezumos parbaudiet lenki, izmantojot
lenka linealu vai veicot parbaudes griezumus uz koksnes atliekam.

GRIEZOT LENKI, IZMANTOJIET LINI APAKSEJA POZICIJA.
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Att. 30

Lineala pozicijas reguléSana
1. Lai noregulétu lineala poziciju, atskravéjiet lineala skravi, pagrieZot to pretgji pulkstena raditaja virzienam.
2. Parvietojiet vadibas sliedi vélamaja pozicija.
3. Pieskravéjiet lineala skravi pulkstena raditaja virziena

Att. 31

Linijas reguléSana no augséja stavokla uz apakséjo

A BRIDINAJUMS! IERICE NEDRIKST BUT PIESLEGTA ELEKTRISKAJAM TIKLAM, UN GALVENAIS SLEDZIS
IR JAATSTAJ IZSLEGTA STAVOKLI, LIDZ VISAS IESTATISANAS IR PABEIGTAS.

Lai mainitu lineala poziciju no aug$éjas uz apaks$éjo

1. Atbrivojiet divas seSstira skrives, izmantojot 4 mm seSstlra atslégu (32. att.).

{
e
.

Att. 32

2. Pabidiet vaduli no plaksnes un nonemiet to no balsta Sarnira. (33. att., 34. att.)
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Att. 33 Att. 34

3. Pagrieziet linealu par 90° pa labi uz apakséjo poziciju un ievietojiet to atpakal plaksné (35. att., 36. att.).

Att. 35

Att. 36

4. Saskanojiet abus atvérumus un, izmantojot seSstira atslégu, atkartoti pievelciet abus se$stiira skraves, lai
nostiprinatu linealu.

5. Parliecinieties, ka lineals ir paraléls zaga lentinai un lenka lineala rievai; ja nepiecie$ams, veiciet ,parvietojuma”
reguléSanu (37. att.).

Att. 37

Zaga lentes izlidzinasana attieciba pret galdu

1. Parliecinieties, ka galds ir iestatits uz 0° un nav sasvéries ne pa kreisi, ne pa labi.
2. Uzlieciet lenki uz zaga lentes un parbaudiet, vai zaga lente atrodas 90° lenkT pret galdu. Ja starp zaga lenti un
lenki ir sprauga, ka paradits (38. att.), rikojieties saskana ar turpmak minétajiem soliem.
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Atstarpe starp lenti un lenki

—.

Zaga lenta
Att. 38

3. Atbrivojiet galda atbalsta skrives fiks€joSo uzgriezni un ieskrivéjiet skrivi uz leju, prom no galda apakSpuses
(39. att.).
Centréjiet galdu ta, lai lenkis atrastos 90° lenkT pret zaga lenti.

4. Pievelciet Cetras tapas uzgrieznus, kas tika atbrivoti sadala ,Galda centréSana”.

5. Parbaudiet, vai galda lenka raditajs uz tapas apak$gjas skalas rada nulles lenki.

6. Atbrivojiet skravi, kas tur raditaju, un nepiecieSamibas gadijuma to noreguléjiet uz nulli.

7.

Kad galds ir fikséts 90° lenkT pret zaga lenti, reguléjiet galda atbalsta skrivi uz augsu vai uz leju, lidz ta
pieskaras galda apaksai (39. att.).

Atbalsta skrive

Att. 39

8. Atkartoti pievelciet galda atbalsta fikséjoSo uzgriezni un parliecinieties, ka galda lenkis 90° attieciba pret zaga
lenti ir saglabats (40. att.).

Galda atbalsta skrave un fikséjosa

Att. 40
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Linijas izlidzinasana attieciba pret galdu

1. Parliecinieties, ka galds ir iestatits uz 0° un nav sasvéries ne pa kreisi, ne pa labi.
2. Pielieciet lenki pie lineala un parbaudiet, vai lineals atrodas 90° lenkT pret galdu. Ja starp linealu un lenki ir
sprauga, ka paradits (41. att.), rikojieties saskana ar turpmakajiem soliem.

Atstarpe starp linealu un lenkme
Lineals

Att. 41

3. Atbrivojiet vienu vadibas stiena uzgriezni zem galda. Vienmér atbrivojiet tikai vienu uzgriezni (42. att.).
4. Paceliet/nolaidiet linealu, I1dz tas atrodas taisna lenkT, un pievelciet uzgriezni.

Uzgrieznis
atrodas zem
galda

Att. 42

5. Jalineals joprojam nav taisna lenki, atbrivojiet otro uzgriezni un atkartojiet 4. soli.
6. Centrgjiet linealu t, lai tas atrastos 90° lenkT pret galdu.

Zaga lentes aizmugures izlidzinasana taisna lenki pret galdu

A BRIDINAJUMS! ATKARTOJIET MASINU NO ELEKTRISKA TIKLA UN IZSLEDZIET TO. NEIESLEDZIET
MASINU, KAMER NAV PABEIGTI VIS| REGULESANAS DARBI.

Vajadzibas gadijuma galdu var atkartoti noregulét 90° lenkT pret zaga lentes aizmuguri, izmantojot tapas regulésanas
skraves:

1. Atbrivojiet Cetras uzgrieznus uz apaks$géja turétaja.

2. Pievietojiet lenki pie galda pret zaga lentes aizmuguri.

3. Izmantojot 3 mm seSstira atslégu, pagrieziet 2 aug$éjas reguléSanas skraves vai 2 apak3éjas reguléSanas
skrlives un noregulgjiet galda poziciju.

Vienmér reguléjiet tikai aug$ejas 2 skraves vai apak3éjas 2 skrives. Tadéjadi nodrodinasiet pareizu regul&jumu.
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Att. 43

Pagriezot reguléSanas skrives, galds viegli noliecas uz priekSu, atpakal un uz saniem.

4. Parbaudiet, vai galda un zaga lentes lenkis ir 90°.
5. Péc iestatiS8anas 90° lenkT pievelciet uzgrieznus apakséja turétaja.
Zaga lentei jabat centrétai galda ieliktnT.

Zaglentes regulésana

A BRIDINAJUMS! ATKARTOJIET LENTZAGI NO ELEKTRISKA TIKLA. Z&aga lenta ir uzstadita riipnica. Pirms
lietoSanas ieteicams parbaudit zaga lentes izlidzindjumu. Parliecinieties, ka zaga lentes aug$éja un apaks$éja vadotne ir
iestatitas prom no zaga lentes.

1. Atveriet gan aug$éjas, gan apak3éjas durvis.

2. Atbrivojiet uzgriezni, pagriezot to pretéji pulkstena radritaja virzienam (44. att.).

3. Pagrieziet skrivi, lai noregulétu zaga lentes vadibu, vienlaikus uzmanigi pagriezot aug$é&jo ratinu ar roku (44.
att.).

-Pagriezot skrvi pulkstena raditaja virziena, parvietojiet zaga lenti prom no durvim.

-Pagriezot skravi preté&ji pulkstena raditaja virzienam, parvietojiet zaga lenti virziena uz durvim.

zgriezni

Att. 44

4. Parbaudiet lentes izlidzindjumu caur sanu atvérumu. Pagrieziet ratinu vismaz trTs reizes vai lidz bridim, kad
lente ir izcentréta (45. att., 46. att.)
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Att.45 — Pareizi Att.46 — Nepareizi

5. Kad lenta ir izcentréta, pievelciet uzgriezni un aizveriet durvis.

PIEZIME: 1/8” (3,18 mm) platam lentém biezumam jabadt no 0,46 mm Iidz 0,51 mm, lai samazinatu centréSanas
problémas, kas $adai platumai ir raksturigas.

PIEZIME: Apak3gjais ritenttis ir ripnica ieprieks iestatits, un jebkadas izmainas $aja ritenit drikst veikt tikai péc tam, kad
esat izlasijis visu $o rokasgramatu un sapratis noradijumus. Pretéja gadijuma var tikt bojata iekarta.

Zaga lentes spriegojuma regulésana

A BRIDINAJUMS! Lenti vienmér spriegojiet, kad aizmugurégjais atras atbrivosanas sviras ir pozicija ,,ON”.
Pretéja gadijuma var rasties nepietieckama zaga lentes spriegojuma vai spriego$anas mehanisma darbibas
traucéjumi. (48. att.)

PIEZIME: Atbrivojiet / parslédziet spriegosanas sviru ,OFF” stavokiT tikai zaga lentes nomainas nolaka vai zaga lentes
kalpo$anas laika pagarinaSanai, ja zagis netiks lietots ilgaku laiku.

Zaga lentes spriedzi noreguléjiet, pagriezot zaga lentes spriegoSanas skrivi zaga augsdala (48. att.).

PagrieZot pogu pulkstena raditaja virziena, zaga lentes spriegojums palielinas, bet pret pulkstena raditaja virzienu —

samazinas. Zaga lentes spriegoSanas
skrave

Atsléga, lai
parbauditu zaga
lentes pareizu
novietojumu

PiespriegoSanas svira

<4 S

Att. 48
Att. 47

Lentes vadibas iestatiSana

ST lentes zagis ir aprikots ar atri reguléjamiem zaga lentes vadibas lodidu gultniem, kas lauj atri un viegli noregulét zaga
lenti. Tikl'dz zaga lente ir pareizi centréta uz piedzinas ratiniem, var noregulét vadibas gultnus. Zaga lentes vadibas
reguléSana:
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Augséjas vadules:

Atbalsta gultna
reguléSanas
uzgrieznis

Fiksgjosa svira

Skrive sanu
reguléSanai

Sanu reguléSanas
uzgrieznis

49 . att. — Augséjas vadules (skats no priek$puses) 50 . att. — Augséjas vadules (skats no aizmugures)

1. Atbrivojiet fikséjoSo sviru.
2. Parvietojiet vadibas mehanismu uz priek$u/atpakal ta, lai sanu gultnis atrastos tiesi aiz zaga lentes zobiem
(aptuveni 1,59 mm) (51. att.)

Sanu gultnu pozicijas

Att. 51

Péc pabeigSanas pievelciet fiks€joSo sviru.

Atbrivojiet atbalsta gultna reguléSanas fiks&joSo uzgriezni.

5. Noregulgjiet atbalsta gultna reguléSanas skravi ta, lai starp gultni un zaga lenti batu 0,79 mm atstarpe.
(pulkstena raditaja virziena = virziena uz zaga lenti; pret pulkstena raditaja virzienu = prom no zaga lentes) (52.
att.)

A w

Atbalsta gultnis

Att. 52

6. Pievelciet atbalsta gultna reguléSanas fikséjoSo uzgriezni.
7. Atbrivojiet abas sanu reguléanas fikseéjoSas uzgrieznus.
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8. Noregulégjiet sanu reguléSanas skruves ta, lai abiem gultniem batu 0,79 mm (aptuveni papira lapas biezums)
atstarpe no lentes. (pulkstena raditaja virziena = virziena uz lenti; pret pulkstena raditaja virzienu = prom no
lentes) (53. att.)

Atstarpe apméram 0,79 mm

Att. 53

Gultniem nedrikst nepartraukti griezties, kad lentes zagis darbojas.

Apakseéjas vadules:

1. Atbrivojiet apaksgjo fiksgjoSo sviru.

2. Parvietojiet vadibas mehanismu uz priekSu/atpakal ta, lai sanu gultnis atrastos tiesi aiz zaga lentes zobiem

(aptuveni 1,59 mm).

Nostipriniet sviru.

Atbrivojiet apakséjo fikséjoSo uzgriezni, lai noregulétu atbalsta gultni.

5. Noreguléjiet apakSé&jo skravi atbalsta gultna reguléSanai ta, lai gultnis atrastos 0,79 mm attaluma no lentes.
(pulkstena raditaja virziena = virziena uz lenti; pret pulkstena raditaja virzienu = virziena prom no lentes)

6. Pieskravéjiet atbalsta gultna reguléSanas fikséjoSo uzgriezni fikséta stavoklr.

Atbrivojiet abas apak$éjas sanu reguléSanas fikséjosas uzgrieznus.

8. Arrokam parvietojiet vadus t3, lai abu gultnu attdlums no asmens batu 0,79 mm (aptuveni papira lapas
biezums). (pulkstena raditaja virziena = virziena uz lenti; pret pulkstena raditaja virzienu = virziena prom no
lentes)

9. Pieskrivéjiet abas apakséjas sanu fikséjosas uzgrieznus fikséta stavoklr.

Pow

N

Sanu reguléSanas w
- uzgriezni
Fikséjo$a svira

\

e TR
Atbalsta gultna

Atbalsta gultna reguléSanas—
reguléSanas skrive  uzgriezni

Att. 54

Zaglentes parsega regulésana

PIEZIME: Pirms grie$anas iestatiet aug$&jo vaduli aptuveni 6,35 mm virs griezama materiala virsmas. Tadéjadi
nodro$inasiet labako zaga lentes kontroli.

1. Atbrivojiet fiks&joSo skravi, lai noregulétu vadibas augstumu.
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skrive vadibas
stiena augstuma
reguléSanai

fikséjoSa skrive vadotrés
augstuma reguléSanai

=

Att. 55

2. Pagriezot vadotnes regulésanas skrivi, paceliet vai nolaidiet vadotnes komplektu [1dz vajadzigajam augstumam
virs galda vai materiala (55. att.).

leteicams atstat 6,35 mm atstarpi starp vadotnes komplektu un materialu (56. att.).

Att. 56

3. Kad vadibas ierices gultni ir pareizi novietoti, pievelciet vadibas ierices augstuma reguléSanas fikséjoSo skravi,
kuru atbrivojat pirmaja solr.

Att. 57

Zaga lentes atruma maina un piedzinas siksnas spriegojuma regulé$ana

Sai lentes zagim ir divi zaga lentes atrumi: augsts un zems. Skatit 58. att. Sis attéls atrodas arT apak$éjo durvju
iekSpusé.

PIEZIME: Lentu zagis tiek piegadats augsta atruma reZima.

Apak3éjai piedzinas ratinai ir divas skavas, un motora varpstai ir divas skavas. Siksna iet ap abam skavam.

Lai stradatu AUGSTA ATRUMA, uzstadiet siksnu uz motora un ritena aizmuguréjam skavam (pozicijas 1 idz 2). St
iestatljuma ir ideals parastai koksnes un kompozitmaterialu grieSanai. Lentes zagis tiek piegadats augsta atruma rezima.
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ZEMAS ATRUMA rezimam uzstadiet siksnu uz motora priek$&jas un ritena siksnu rullisiem (pozicijas 3 Iidz 4). Sis
iestatljums ir vispiemérotakais cietu materialu, pieméram, biezaka koka, grie$anai. Efektivai grieSanai izmantojiet pareizo
zaga lentes tipu.

Lentes atruma maina un siksnas spriegojuma reguléSana tiek veikta, pagriezot aizmuguréjo motoru.

Att. 58

Nazu apgriezienu skaita maina:

1. Atbrivojiet augSéjo motora stiprindjuma skravi un pagrieziet motoru, lai atbrivotu spriedzi uz piedzinas siksnas
(59. att.)

Motora stiprindjuma
skrave

Att. 59

2. Noregulgjiet siksnas poziciju atbilsto$i vélamajam lentes atrumam.
3. Piespringojiet piedzinas siksnu ta, lai tas izliekums batu no 9,53 mm lidz 12,7 mm. Izvairieties no parmérigas
spriego$anas, lai neizraisitu siksnas, siksnu rulliSu un motora bojajumus (60. att.).
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9,53 - 12,7 mm

Att. 60

4. Pievelciet motora stiprinajuma skravi, lai nostiprinatu motoru un noregulétu piedzinas siksnas spriedzi.

Motora piedzinas siksnas nomaina

PIRMS MOTORA PIEVADJOSLAS MAINAS ATKARTOJIET IERICI NO STRAVAS AVOTA. VISA REGULESANAS LAIKA
ZAGA IZSLEDZEJAM IR JABUT POZICIJA OFF (IZSLEGTS).

Piedzinas siksnas nomaina:

1. Atbrivojiet zaga lentes spriedzi un nonemiet zaga lenti no apaks$éja ritena vai pilniba nonemiet to.
2. Atbrivojiet motora stiprindjuma skravi un pagrieziet motoru, lai atbrivotu piedzinas siksnas spriedzi (61. att.).

PIEZIME: Atzim&jiet motora aug$gjo dalu pie skrives, lai varétu viegli identificét siksnas spriego$anas punktu

3. Nonemiet veco siksnu no rulliSiem.

4. Izmantojot C-veida skavas vai elastigos gredzenus (nav ieklauti komplektacija), nonemiet fikséjoSo skavu ratina
vida.

5. Ar knaiblém uzmanigi izvelciet fiksatora skavu uz &ru un iznemiet to. NESALUZINAT SKAVU. TAS

NONEMSANAI NELIETOJIET PAREJU SPEKU.

Lenam nonemiet ratu no apak3$éjas varpstas.

7. Uzlieciet jauno siksnu uz vajadzigas siksnas rullia un rikojieties pretéji iepriek$ aprakstitajam. Lai mainttu
atrumu, parejiet uz iepriek§ minéto sadalu.

8. Pirms atkartotas uzstadiSanas un siksnas nostiep$anas parliecinieties, ka piedzinas siksnas ribas pareizi
atrodas siksnas rulltti.

9. Nostiept piedzinas siksnu t3, lai tas izliekums batu no 9,53 mm [idz 12,7 mm

N

o

Motora stiprindjuma skriive

Att. 61
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Att. 62

Gumijas lentes nomaina uz ¢uguna ritena

Gumijas lente ir gredzens, kas tiek uzlikts uz ritena un kalpo ka aizsargslanis starp zaga lenti un ritenu. Sis gredzens
lietoSanas laika nolietojas, un var bat nepiecieS§ams to nomaintt.

Vecas apvalka nonems$ana

Atbrivojiet zaga lentes spriegojumu.

Pabidiet zaga lenti no diska vai pilntba nonemiet to.
Ar lapstinu paceliet gumijas lenti no diska.

Ar lapstinu apbrauciet ratu un atbrivojiet gumijas lenti.
Izmantojot [apstinu ka sviru, nonemiet lenti no ritena.

ook wbh=~

Att. 63

Jaunas gumijas lentes uzstadiSana:

1. Jauno lenti iemérciet siltd Gdent uz 1-5 minGtém, lai ta klatu elastigaka.

2. Ruapigi nosusiniet gumijas lenti un uzvelciet to uz ritena loka, kamer ta veél ir silta.

3. levietojiet lenti ritena loka rievas, sakot no augsas. Lai uzliktu lenti uz ritena loka, var bt nepiecieSams izmantot
lapstinu vai apalu instrumentu. UZMANIETIES, LAl NEPARRAUTU LENTI. LAPSTAS ASMENI PARSEGOT AR
TIRU LUPATU, VAR SAMAZINAT PARGRIEZANAS RISKU.

LENTES MAINA

ST lentes z&gis ir rlipnica aprikots un iestatits ar universalu zaga lenti koksnes grie$anai. Mainot zaga lenti, ir jaievéro
$adi noradijumi:

A BRIDINAJUMS! Atvienojiet masinu no elektrotikla, lai ta nejausi neieslégtos zaga lentes nomainas laika.

1. Atbrivojiet zaga lentes spriedzi, izmantojot atras fiksacijas sviru.
2. Nonemiet galda ieliktni.
3. Nonemiet garenisko linedlu un vadibas stieni no galda.
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4.

Izvelciet galda izlidzinaSanas skravi no galda rievas.

5. Atveriet augsé€jo un apak3éjo ritenu parsegus.
6. Atvelciet zaga lentes aug$éjo un apakséjo vaduli no zaga lentes saniem un aizmugures.
Galda ieliktnis

Att. 64

A BRIDINAJUMS! ZAGU LENTE IR ASA, TAPEC RIKOJIES AR TO UZMANIGI! DROSAI RIKOSANAI LIETO
IZGRIEZUMIEM IZTURIGAS CIMDUS

7.

8.

9.

10.
11.

12.
13.
14.
15.
16.

Att. 65

Iznemiet zaga lenti no aug$éja ritena, péc tam izvelciet to caur aug$éjam lentes vadam, galda rievu, apak$éjam
lentes vadam, kreiso rievu statni un no apakseja ritena.

Jauno zaga lenti uzstadiet, veicot solus 1-7 apgriezta seciba. Parliecinieties, ka zaga lentes zobi ir vérsti uz leju
un uz jums, uz galda pusi.

Centréjiet zaga lenti uz abiem ratiniem.

Nostiept lenti, parvietojot atras atbrivoSanas sviru uz stavokli ,ON*

Pagrieziet siksnu, parbaudiet tds novietojumu un, ja nepiecieSams, noregulgjiet to. Turpiniet pagriezt siksnu, lidz
ta ir pareizi novietota.

Aizveriet un fiksé&jiet abas ritenu durvis.

Atkartoti uzstadiet galda izlidzinaSanas skravi un priekS&jo vadibas stieni.

Noregulgjiet zaga lentes vadus.

Pievelciet zaga lentes spriegojumu.

Atkartoti pieslédziet stravas padevi.

Augs$éjais
ritenis

Zaga Ientei MR Galda rieva
augéé{és vadules \
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5.5 Izméginajuma darbs

Pirms masinas iedarbinasanas
Pirms zada lietoSanas izlasiet un izpratiet lietoSanas instrukciju.

Ja neesat parliecinats par to, ka lietot lentes zagi, konsultgjieties ar kvalificétu specialistu.
NodroSiniet pareizu zemé&jumu un elektroinstalaciju saskana ar noteikumiem.

Nekad nestradajiet alkohola vai narkotiku ietekmé, ka art tad, ja esat noguris.
Izmantojiet acu, dzirdes un elpo3anas celu aizsardzibas lidzeklus.

Nonemiet rotaslietas, kaklasaites un uzvelciet piedurknes.

Vienmeér lietojiet lentes zaga aizsargus.

Zaga lentes zobiem jabdt vérstiem uz leju; uzstadiet aizsargu ciesi pie materiala.
Nodrosiniet pareizu zaga lentes spriegojumu un vadibu.

Parliecinieties, ka augséja un apakséja vadotne ir pareizi noreguléta un nostiprinata.
10. Parliecinieties, ka ir izveléts vajadzigais atrums un piedzinas siksna ir stingri nostiprinata uz siksnu rullisiem.
11. Parliecinieties, ka lenkmeéritajs ir iestatits uz 0°.

12. Parbaudiet materialu, lai parliecinatos, ka tas ir piemeérots grieSanai.

13. Atziméjiet grieSanas Iniju: izmantojiet zimuli vai markieri.

14. Izmantojiet pareizo zaga lentes tipu un izméru.

15. Pieslédziet zagi elektrotiklam.

16. leslédziet lentes zaga apgaismojumu.

17. leslédziet masinu, nospiezot pogu ON.

18. Turiet rokas dro$a attaluma no zaga lentes.

19. Cietigi turiet materialu; nelidzenu materialu atbalstiet.

20. Grieziena beigas izmantojiet materiala padevi.

21. Materialu virziet vienmérigi ar nelielu atrumu.

a. Jaizmantojat jaunu lenti, veiciet pirmos divus vai tris griezumus Iénam, ar nelielu spiedienu, un
divkarsojiet parasto grieSanas laiku. Tadéjadi jauno lenti iebrauksiet. Tas nodrosinas zaga lentes
kvalitati un kalpoSanas ilgumu.

22. |zsledziet zagi un pagaidiet, l1dz lenta apstajas, pirms iznemiet griezumu.

23. lIzsledziet zagi un pagaidiet, l1dz lenta apstajas, pirms nonemiet materiala atliekas.

24. Parbaudiet materialu

25. Ja nav nekadu problému un nav nepiecieSami nekadi pielagojumi, zagis ir gatavs lieto$anai.

5.6 Darbiba
Lentes zaga lietoSana

e S

Lentu zagi ir lieliski pieméroti gan izliektu, gan taisnu griezumu veikSanai, tostarp garenvirziena griezumiem. Lentu
zagiem ir $adas Tpasibas:
e Tas irdro$akas neka radialas zages, pateicoties uz leju vérstajai grieSanas spékam, kas samazina atsitienu.
e |deali piemérotas biezam materidlam un atkritumu samazina8anai, 1pasi dargu materialu gadijuma.

e Virsmas apdare ir rupjaka neka citam zagém, bet Laguna Resaw King lentes izmanto$ana uzlabo griezuma
kvalitati, samazina atkritumus un nodrosina ilgaku kalpoSanas laiku.

Att. 66

Gargriezuma metodes

Gargriezumi tiek veikti gar koksnes $kiedru virzienu; starp izplatitakajiem veidiem ir gargriezumi, slipgriezumi, koniskie
griezumi un sadaliSanas griezumi. Divas metodes taisniem griezumiem:

e Vienpunktu vadiba: lauj kompensét zaga lentes nobidi; noderiga, iegistot pieredzi, bet nav ideala precizitates
nodro$inasanai.
e Garuma vadotne: ieteicama precizitates un efektivitates nodrosinasanai, Tpasi atkartotu griezumu gadijuma.
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Zaglentes izvéle
Radiusu tabulas izmantosana

Ja esat iesacéjs zaga lietosSana, apskatiet radiusu (kontdru) tabulu, lai izvélétos pareizo zaga lentes izméru ITkumu
grie$anai. STs tabulas, kuras var atrast gramatas par kokapstradi, rakstos un uz zaga lentes iepakojumiem, piedava
visparigus noradijumus par to, cik asus ITkumus katra zaga lente sp&j izgriezt. Lai gan tas nedaudz atSkiras un nav pilnigi
precizas zagu un operatoru atkirtbu dé|, tas ir noderigs sadkumpunkts.

Maximum Band Width (mm) (inch)

25 1

19 3/4
16 5/8
13 1/2
10 3/8
6 1/4
5 3716
3 1/8

-

(mm) 175140100 65 40 15 8 3
(mch) 7 5', 4 2/, 1'/; 5/8 516 1/8
Minimum Radius

Att. 67
Zemak ir noraditi dazadi zaglentes izméri un veidi
1. 1/4" 6 TPI. Ta ir maza, agresiva zaglente, kas piemérota asiem Iikumiem un atrai grieSanai, kur nav svarigs
labs griezuma virsmas izskats.
2. 1/4" 14 TPI. Tas ir mazs, maigs zaga lenta, kas piemérota saméra asiem griezumiem, kur svarigs ir griezuma
virsmas izskats, bet grieSanas atrums ir mazak svarigs.
3. 1/2" 3 TP Tas ir universala zaglente, kas spéj griezt lielus radiusus un Tsus taisnu griezumu posmus. GrieSana
ir atra, bet griezuma virsmas apdare ir slikta.
3/4" 3 TPI. Tas ir universals zaga lenta, ko izmanto taisniem griezumiem un kas ir piemérota lieliem radiusiem.
1" 2 TPI. STir zaglente sadalidanai, ko izmanto taisniem griezumiem un kas ir piemérota finieru apstradei.

6. Jajis griezisiet cietkoksni vai jums ir nepiecieSama izcila griezuma virsmas apdare, jums vajadzétu apsvert
Laguna razotas Resaw King zaglentes iegadi.

ok~

Tooth Angle

N\

Tooth Pitc\h\\ ’

/-- —Body
7 .
Gullet”
b \
Tooth Back | N
Tooth Face
. v T width
&
Att. 68
www.igmpartner.eu 34 -

IGM



Bandsaw-blade tooth configurations

STANDARD SKIP VARIABLE HOOK
Gullet
Stpi
spacing
4tpi
spacing
Att. 69

Ka uzvilkt zaga lenti

Neap$aubami ir sarezgitak izskaidrot, ka uzvit zaga lenti, neka to patie§am izdarit. Tomér zemak atradisiet viegli
saprotamas instrukcijas par zaga lentes uzvisanu.

Pirma metode

Valkajot apgérbu ar garam piedurkném un cimdiem, turiet zaga lenti priek§a viena liela cilpa, ar zobiem vérstiem uz sevi.
Uzlieciet kaju uz zaga lentes un noturiet to uz zemes. Satveriet zaga lenti ar abam rokam, Tkskiem vérstiem uz aru,
aptuveni 10 un 2 stundu pozicija (1. solis). Lenam pagrieziet lentes aug$éjo dalu prom no kermena (2. solis). Salokot,
savelciet rokas kopa un izveidojiet divas cilpas (3. solis). Turpiniet pagriezt lenti, lldz izveidojat tris cilpas.

Piezime: leteicams novietot lenti uz materiala, kas nesaboja lentes zobus (koks vai kartons). Kaja kalpo stabilitates
nodro$inasanai, nevis lentes nostiprinasanai, tapéc nepielietojiet parmérigu spéku, citadi var tikt bojati zobrati/lente.
Fotografijas ir attélotas bez cimdiem, lai batu redzama roku/tk8ku pozicija. Ir obligati javalka cimdi, jo lente var izraisit
traumas.
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Att. 70

Otra metode

Ir vél viena metode, kas labi darbojas ar mazam zaglentes lentém, bet ar lielakam zaglentes lentém to vienkarsi nevar
izmantot, ja vien jis neesat |oti liels un spécigs. 81 metode darbojas tapat ka iepriek$ minétad metode, bet ta vieta, lai
turétu zaglentes lenti ar abam rokam, satveriet zaglentes lenti augsa un tas apaksdalu noturiet ar kaju (zobi joprojam
veérsti prom no jums). Satveriet zaga lenti ar roku un pagrieziet roku ta, lai elkonis batu vérsts prom no kermena (1. solis).
Pagrieziet plaukstu pret kermeni par 180 gradiem un turpiniet pagriezienu, vienlaikus spiezot zaga lenti uz leju (2., 3. un
4. solis). Zaga lenta salocTsies tris aplos un paliks gulus uz zemes (gatavs).
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Att. 71

Tre$a metode

Stlres metode. Saciet ar lenti prieks3, it ka turétu stdri ar rokdm 12 un 3 stundu pozicija. Vienlaikus pagrieziet kreiso
roku uz augsu un labo roku uz leju. Tiklidz lente sak saloctties, pietuviniet rokas viena otrai un vienlaikus nolieciet kreiso
roku pa labi un labo roku pa kreisi. Lenta saloksies tris cilpas. Sis metodes variants ir turét lentu ka ieprieks, bet pagriezt
abas rokas uz iek3u, lai jus skatitos uz saviem pirkstiem, un lente atkal saloksies tris cilpas.
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Step 3

Att. 72

6 Apkopes un defektu novérSana

Uzmanibu! Pirms apkopes un parbaudes atvienojiet ierici no stravas padeves. Veiciet apkopi regulari.

Pirms katras lietoSanas parbaudiet, vai kadas detalas nav atslabuSas vai bojatas un vai vads nav nolietots vai bojats.

Nelietojiet ierici, kameér visas kludas nav novérstas.

Péc katras lietoSanas nonemiet puteklus un citus netirumus no ierices un tas apkartnes. Noslaukiet ierici ar sausu

dranu.

Regulara apkope nodrosina optimalu ierices darbibu. Ladzu, ievérojiet Sos apkopes noradijumus.

Apkopes procediru neievéro$ana izraisa garantijas zaudésanu.

S1 apkopes tabula ir balstita uz 30 lieto$anas stundam:

Apkopes darbiba

Biezums

Sikaka informacija

Notiriet lentes zagi

Péc katras
lietoSanas reizes

Nonemiet zagu skaidas un netirumus no galda, lentes un ratiniem.

Parbaudiet lentes
spriegojumu

Pirms katras
lietoSanas

Parliecinieties, ka zaga lenta ir pareizi nospriegota, lai griezumi
bdtu precizi.

Parbaudiet zaga lentes
nodilumu

Katru nedélu

Parbaudiet, vai nav redzamas pazimes par asmena nolietoSanos,
plisumiem vai bojajumiem. Vajadzibas gadijuma nomainiet.

leellojiet kustigas dalas

Reizi ménesTt

Uzklajiet smérvielu zaga lentes vadotném, gultniem un citdm
kustigajam dalam.
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Parbaudiet ritenu
izldzinajumu

Reizi ménest

Parliecinieties, ka aug$éjie un apaksegjie ratini ir pareizi izlidzinati,
lai nodrosinatu pareizu lentes vadibu.

Parbaudiet elektriskas
detalas

Reizi ceturksnt

Parbaudiet baroSanas vadu, slédzi un motoru, vai uz tiem nav
redzamas nolietojuma vai bojajumu pazimes.

Lentes nomaina

Péc
nepiecieSamibas

Nomainiet lenti, tiklidz tas zobi ir nolietojuSies vai bojati.

savakSanas sistému

Parbaudiet un noregulgjiet Reizi ménesi Parliecinieties, ka lentes vadules ir pareizi izlidzinatas un
lentes vadus noregulétas.
Parbaudiet un iztiriet puteklu | Reizi ménest Parbaudiet un iztiriet puteklu savaksanas sistému, lai nodroSinatu

tas pareizu darbibu.

Parbaudiet galda Reizi ceturksnt Parliecinieties, ka galds atrodas taisna lenkT pret zaga lenti, lai

izlTdzinajumu griezieni batu precizi.

Parbaudiet piedzinas siksnu | Reizi ménest Parbaudiet piedzinas siksnas nodilumu un spriegojumu.
Vajadzibas gadijuma to nomainiet.

Notiriet un parbaudiet ritenu Reizi ménesT Notiriet ritenu apvalkus un parbaudiet to nodilumu. Ja

apvalkus nepiecie$ams, nomainiet tos.

Vispariga tiriba Reizi nedéla Saglabajiet visu lentes zagi tiru, lai novérstu netirumu un puteklu

uzkrasanos.

Problemu risinaSanas tabula

Problema

lespéjamie céloni / pasakumi

Lentzagis nedarbojas

1. Parbaudiet, vai starta slédzis ir pilniba izvilkts.

2. Parbaudiet, vai dzeltena droSibas spraudne ir pareizi iesprausta.
3. Parbaudiet baroSanas kabela savienojumu.

4. |1zslédziet un atkal ieslédziet droSinataju.

5. Parbaudiet, vai spriegums ir pareizs.

Masina neapstajas

Retais gadijums: mas$ina ir konstruéta ta, lai batu izturiga pret bojajumiem.
Atvienojiet to no stravas padeves un meklégjiet palidzibu.

1. Bojats slédzis — nomainiet to.

2. lek8éjais drosinatajs ir bojats — nomainiet to.

bet negriezas

Motors mégina iedarbinaties,

1. Atvienojiet stravas padevi un méginiet ar rokam pagriezt ratu; parbaudiet, vai
kaut kas nav iespridis (parak ciesi savilkts vads, iespridis koks).

2. Nomainiet bojato kondensatoru.

3. Nomainiet bojato motoru.

Motors parkarst

Motors ir aprikots ar parslodzes aizsardzibu un automatiski atiestatas. Ja
parkar§ana turpinas:

. Parbaudiet, vai zaga lenta nav nolietojusies.

. lzvairieties no parmérigas piepildisanas.

. Parbaudiet, vai nav aizséréjis dzeséSanas ventilators un ribas.

. Parbaudiet apkartéjas vides temperatiru.

Skrapéjosa skana

. Parbaudiet motora dzeséSanas ventilatora spéles.

. Parbaudiet gultnus.

. Parbaudiet piedzinas siksnu.

. Parliecinieties, ka vadibas sliedes ir pareizi noregulétas.

Augseéjas vadibas sliedes

parak valigs

zobrats ir parak pievilkts vai

. Notiriet un ieellojiet.
. Noreguléjiet kemmites mehanismu
. Nomainiet saliektu zobratu.

Zaga lenta paléninas
grieSanas laika

. Nostiept brivo piedzinas siksnu.

. Nomainiet vai asiniet neass lentu.

. Samaziniet pabidijumu.

. Izmantojiet zaga lenti ar pareizu zobu skaitu.

. Notiriet vai nomainiet netiras/ellainas piedzinas siksnas.
. Pareizi izlidziniet vaduli.

ratiniem

Zaga lenta neturas uz ¢uguna

N2 WN_2Q]q0ON_22RON=_2XPRWON -

. Nomainiet bojato lenti.
. Izlabojiet apvalkus, ja to vainags ir nolietots/bojats.

Zaga lenta novirzas

Lenta ir bojata — nomainiet to.

Lenta raida klabojoSu skanu

Nepareizs savienojums — izlabojiet savienojumu vai nomainiet siksnu.

Lenta parkarst

1. Nomainiet vai asiniet neass zaga lenti.
2. Izmantojiet lenti ar pareizu slipumu.
3. Atbrivojiet parak stingri pievilktos vadus.
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4. Izmantojiet zaga lenti, kas piemérota konkrétajai koksnes cietibai.
5. Ja ratini ir parak mazi, izmantojiet planaku zaga lenti.

Masina vibre 1. Atkartoti izlidziniet masinu.
2. Nomainiet bojato piedzinas siksnu.
Lenta atri klGst neass 1. Nepareizi iestatiti sanu vadotnes vai aizmuguréja piespieSanas vadotne.

2. Nepareiza vadiba.

3. Nepareiza zaga lentes izvéle. Ja zaga lente ir parak Saura, ta vieglak izlieksies,
un samazinasies griezuma kvalitate.

4. Zobu atstarpe ir parak maza (parak daudz zobu uz collu).

5. Dazi kokmateriali |oti atri nolidzina térauda zaga lenti, 1pasi tropu cietkoksnes
(tikkoks, koa utt.). Zaga lenti atri nolidzina arT citi kokmateriali ar augstu silicija
saturu.

6. Daziem eksotiskajiem kokmaterialiem gali ir nokrasoti. Krasa ir loti abraziva un
nolidzina zaga lenti. leteicams nogriezt nokrasotos kokmateriéla galus.

Zaga lentes liizuma céloni 1. Parmerigs lokSnu biezums attieciba pret ritena diametru.

2. Nepareizi veikta metinasana.

3. Nepareizs spriegojums, jo 1pasi, ja lenta ir parak saspringta; spriego$anas
atsperes vairs nepilda savu funkciju.

4. Péc lietoSanas ieteicams atslabinat spriegojumu, jo Tpasi nakts laika (novietojiet
redzamu piezimi par $o darbibu).

5. Nepareiza ritenu izlidzinasana.

6. Ritena virsmas nelidzenumi, piemé&ram, skaidu uzkraSanas, griezot svekainus
materialus. STs problémas var atrisinat, noregul&jot masinu, mainot tas darbibas
veidu vai nomainot lenti. Vienmér izméginiet tikai vienu izmainu vienlaikus.

BRIDINAJUMS! PRIEKS TA, KA VEICAT JEBKADU REGULESANU, IZLASIET UN IZPRATIJIET SOS SOLUS. JA
SIE NORADIJUMI NETIEK IEVEROTI, VAR TIKT BOJATA MASINA.

APAKSEJA RITENA REGULESANA

mehanisms. Lai to vieglak noteiktu, izmantojiet pulkstena ciparnicas pozicijas (12, 3, 6, 9).

12

Att. 73

PIEZIME: Atziméjiet skriives galu ar baltu punktu, lai varétu vizuali redzét, par cik skrive ir noreguléta.
12 un 6 stundu pozicijas nosaka ritena poziciju uz priekSu un atpakal.

9 un 3 stundu pozicijas nosaka ritena poziciju pa kreisi un pa labi.

probléma ar zaga lentes vadibu.

1. Atbrivojiet zaga lentes spriedzi.
2. Atbrivojiet fiks€joSo uzgriezni 9 stundu pozicija, lai atbrivotu spiedienu.
3. Atbrivojiet fiks€joSo uzgriezni 12 stundu pozicija un ar skrivi pagrieziet par pusapgriezienu.
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Pievelciet fikséjoSo uzgriezni 6 stundu pozicija un reguléjiet varpstas skravi, I1dz ta pieskaras reguléSanas
skravei 12 stundu pozicija.

Pievelciet un fikséjiet fiks€joSas uzgrieznus.

Pievelciet zaga lenti un noreguléjiet aug$gjo ratu ar reguléSanas skravi.

Ar rokam pagrieziet augs$éjo ratu, lai izlidzinatu zaga lenti.

Parbaudiet, vai zaga lenta izskatas ka attéla 75, un nepiecieSamibas gadijuma atkartojiet regulé$anas
proceddru.

Turpmakai reguléSanai noteiktiet ritena poziciju un noregulgjiet attiecigas skraves.

74 . att. — Nepareizi 75 . attéls — Pareizi

Ja lentes zaga lenta svarstas, rikojieties sadi:

arON =

© N

9.

10.
11.
12.

Parbaudiet zaga lenti un parliecinieties, ka ta ir pareizi sametinata un gul taisni, kad ta ir novietota uz galda.
Atbrivojiet zaga lentes spriedzi.

Atbrivojiet fikséjoSo uzgriezni 6 stundu pozicija.

Atbrivojiet fiks€joSo uzgriezni 9 stundu pozicija un pagrieziet skrvi par pusapgriezienu.

Atbrivojiet fikséjoSo uzgriezni 3 stundu pozicija un noreguléjiet skravi ta, lai ta pieskartos skrivei 9 stundu
pozicija.

Pievelciet visas tris fikséjoSas uzgrieznus.

Nostiepiet zaga lenti un noregulg&jiet aug$éjo ratu ar regulésanas skravi.

Ar rokam pagrieziet aug$éjo ratu un noregulgjiet zaga lenti.

leslédziet lentes zagi un parbaudiet lentes kustibu un izlidzinajumu.

Ja kustiba uzlabojas, turpiniet reguléSanu.

Ja kustiba pasliktinas, veiciet 3. un 4. darbibu pretgja seciba.

Parliecinieties, ka zaga lenta atrodas galda ieliktna vida (77. att.).

12

Att. 76
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77. att. 77

7 Piederumi

leteicamie piederumi ir noradtti IGM timekla vietné.

Uzmanibu! Neapstiprinatu piederumu uzstadiSana var izraisit masinas bojajumus un nopietnus ievainojumus. Lietojiet
tikai tos piederumus, kurus $ai masinai ir ieteikusi IGM.
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8 PieslégSana
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9  Detalju saraksts
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1-DZ04-2(220-2400)

No. Dezcription Part No. Spec Qiy
PEANDLOV-1 Upper docr 1-TWMBS1001013001D-001Z 1
PEANDLOV-2 Fetaining Ring 1-CLPEGEEMEE 5 1
PEANDLOV-3 U-support 1-TIWMBS1001041003-001Z 1
PEANDLOV-2 Cide bearing 1-TL22021002 1
PEANDLOV-5 Upper whaal baarmg 1-IWES1001041001 1
PEANDLOV-6 Upper wheel 1-IWMBS1001021000 A-001Z 1
PEANDLOV-7 Bearing 1-BRGA001-ZREGE2TS G001 4
PEANDLOV-8 Fetaining Ring 1-CLP23GER953DI1E 28 4
PEAMDLOV-3 Faubber ring 1-TWBS 1001020003 2
PEAMDLIV-10 |Blade 1-JL220200014 1
PBANDLOV-11 |Eetaining rings for A bearing 1-CLP12GBR24DIE 12 2
PBANDLOV-12  |Hexagonal Lock Muts 1-M6eGEIRIDIZ MG 2
PEANDLOV-13  [Spacer 1-TMBS 1001010008 2
PEANDLOV-14  |Hex Head Cap Serew 16 25GBTIDIE MWIEXIS 2
PBANDLOV-15  |Handla Tube 1-TXPT1201020007-001% 1
PBANDLOV-15  |Posihonme kol 1-IWBE1001041010 2
PBANDLOV-17  |Locking plate 1-IES1001 041004 1
PEANDLOV-12 | Ten=zioner Weldmg Aszambly 1-IMEE1001041100-001Z 1
PBANDLOV-19  |Standard Spring Washer 1-WSHI0GSS3EB ha10 1
PBANDLOV-20  |Tension handle 1-IWMBS1001043001-0015 1
PEANDL0V-21 | Tenzion bar assambly 1-TRBE 1001042000 1
PEANDLOV-22 |upper cam 1-TMBE1001041201 1
PEBANDL0WV-23  |Lower cam aszembly 1-TWBE 1001041300 1
PBANDLOV-24 |Bearmng 1-BRG132BANE ASGR4605 1528A%KAS | 1
PBAMDLOV-25  |Press Spring 1-TWMES 1001041002 1
PBAMDLOV-26 |Hex Bolt 1-MeX12GB5T7RIB MIEK1Z 4
PBAMDLOV-27  |flat washar 1-WEHsGEYTD 1B WM& 4
PBANDLOV-28  |Hex Nut 1-M10GES1T0B 10 1
FEANDAOW-25 | Comnacting plate for upper whaal bearing 1-IWBR0201040003-0012 1
PBANDLOV-30  |Flange MNute 1-MeGBe1TIDIE MG 4
PBANDLOV-31  |[Hex Sockst Set Screw 1-MeX12GEBTIB MGK12 2
PBANDLOV-32  [MMotor Pullay 1-IWMBE1001 020002 1
PBANDLOV-33  |Poly V-Belt 1-4PT3E1GE 16538 4pJ-331 1
PBANDLOV-34  |Lower whasl 1-IWES1001022101B-001Z 1
PBANDL0V-35 | Crosz Fecessed Pan Head Seraw 1A AXI0GEELEE M4%10 g
FBAND10W-358 | Crosz Kecessed Pan Head Seraw 1246 EER1EE M4 g
FBANDLOY-37 |Hinge 1-TWMBS 1001013100 4
FBANDLOV-38  |Lower door 1-TWEBS1001014001D-0012 4
PEBANDLOV-39 |Hexagom round zcrew 1-MAHE10GETODZE WSX10 2
FBANDLOV-40 |Adjustment handla{zine- alummum alloy) 1-ET3B-1-B-MaX 30310 1
FBAND10V-41 |Hex Sockst Set Screw 1-MeX12GETT WEX1Z 1
FEBAND10V-42 |Lower guide Connecting Plate 1-IBE1001010006-1822 1
PEAND10V-43 |Lower guide assembly 1-TWBE 10010120008 1
PBANDL0V-44  |Frams 1-IWBE1001011000D-1822Z
FBAND10V-45 | Cable clamp (zingle head, fine wirs) 1-1502014-02 1
PBANDI0V-45 Efa; gﬁ::”d Pan 1-MSX10GBS15B MSXI0 |
FEANDL0V-47  |Control plate 1-TWBS1001010012 1
PRANDL0V-42 | Small Cross Recessed Pan Head Serew 1-A4X10GBE2IE M4X10 4
PRANDLOV-49  |Switch for LED lizht 1-TH13-D-888B-ATBA-D 1

. . 1-LDZ04-2({100-12077)
PEANDI0V-50  |Electromagnetic switch 1
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PEAMDIOV-51 |Hexagona Flange Nuts 1-M3GE&1TTE ME 1
PBANDLOV-52 |Cleaning Bruzh 1-TL22010006 1
PBANDLOV-53 |Bolt 1-MEXTOGE4Z MEXT0 1
. 1-JL20073002. 1-TL20073005.
PEANDL1OV-54  |Eafaty switch azsambly L-EW3-0Z-18 1
PBANDLOV-55 |Btramn Relief 1-TL20072101/1-JTL20072102 1
PEANDLOV-55  |Zimple push switch 1-ANOT 1
PBANDLOV-57 |Top Plug 1-JL22010001A-001% 1
PEBANMDL10Y-58  |Large Washer (Clazs A) 1-WEHIGEB6D 1B 12 1
PBANDLOV-33 |Wing Mut 1-JL20010016-001% 1
PBANDLOV-80  |Plastic round Handls 1-TWBS1403060003-0015 1
PBANDLOV-EL  |tool holder 1-JL260%0001 1
PBANDLOV-62  |Hax Mut 1-M5GE&1T0B M5 1
PEANDLIOV-63  |Hex Head Cap Screw 1-MEE25GETIDIE MEX25 1
PEANDL1OV-64  |Hex Head Cap Screw 1-M5E12GETIDIE M5K1Z 1
PBANDLOV-65  |Windows 1-TWBS 1001010004 2
PBAMDI1OV-86  |Dustcover 1-TIWBE 1001010005 1
PEANDL10V-67  |Large Washer (Clazs A) 1-WEHIGES6D1E MW1E 2
PBANMDLOV-E8  |Bcraw 1-MEXHS0GETOD1E MEX30 1
PEAND10V-69  |Standard Spring Washer 1-WSHSGBR3E Mz 2
PBANDLOV-70  |Secrew 1-MEX30GBTOD1E MEX30 1
PEANDLOV-7L  |Lowerwhasl beanng 1-IMEBE1001020001 1
PBANDLOV-72 |Hax Bolt 1-ME320GB37E5E MIEXZ0 4
PBANDLOV-73  |Hax Nut 1-MBGE&1TOE MIE 4
PBANDLOV-74  |Mut 1-M14GES1T1Z M4 1
2-YYHT1I3054A0100-120V
PBAND10V-75  [Motor 2 YYH712054(220-240V) !
PEBANDLOV-TS  |Wire cover 1-TL&0010004 1
PRANDIOV-77 |LED Ligh assembly 1-IMEE1001012000 1
PEBAMDLOV-72  |Screw 1-M6X33GE37ELEB MIEX35 1
PBANDLOV-73  |Mut 1-MB6GES1T0E MIE 1
PBANDLOV-80 |Tvpe A Circlip 1-CLP12GER94D1E 12 2
PBANDLOV-81  |Hex Nut 1-MBGERESD1Z MIE 2
PBANDLOV-82 |Door Handle 1-TL26010006-0015 2
PEANDL10V-83  |Hex Head Cap Screw 1-MEFZ0GETOIDIZ MEX20 2
PEANDL10Y-84 |Fence asssmblv 1-IWMEBEE1001 0600054 1
PBANDLOV-35  |Locking plate 1-IMBES 1601060002 1
PBANDLOV-256 |Handlebar 1-TL280600054-001G 1
PBANDLOV-87 |Locking handle 1-TLEZ4350006 1
PBANDLOV-23  |Front Guide Rail 1-TWMBS1001 0600014 1
PBAND10Y-33  |Flat washer 1-WEHSGBSTDIG W& 2
PBANDL0V-30 | Epring waszher 1-WEH6GBS3E & 2
PBAMD10Y-31 Hexagau round serew 1063 20GETID1E WEX2Z0 2
PEAND10Y-32  |Bupportroller 1-TL230600034 2
PBAMDI0V-33  |Flat washer A Class 1-WWEHAGEBS7D1E (E] 4
PEBAND10V-34  |Hax Nut 1-MEGB6170B 4
PBAND1OV-35  |Pin 1-PIN3E10GEBETIDIE M3X10 1
PBAND10Y-35  |Eliding Plate 1-TWBS05010300104-001% 1
PBAND10Y-37  |Upper guide sliding Plate 1-TWBS 10010300030 1
PBAMDI0V-35 |Crossz Recessed Pan Head Screw 1-M3X5GBEE18E [ EEAS 1
FEAMD10V-39  |Bcraw 1-M3GES1T0B M3 1
FEAND10V-100 |Upper guide aszembly 1-TMBE1001031000B 1

www.igmpartner.eu

47

IGM



PEANDIOV-101

Grear wheal

1-IMBS05010300054

1
PEAMDLOV-10Z2 | Adjustmg Plate 1-TLA0020004 1
PEAMDLOV-103 |Sprmng 1-IMES0501050016 1
PEANDL0V-104 |Flat washer A class 1-W5HAGED1E ME 1
PEAMDL0V-105 |Locking handle 1-IWES0501050013-0015 1
PEAMDLO0V-106 |Lifting Handle 1-IWBE 30201050007 A-0015 1
PEAMDL0V-107 |sgquare headed bolt 1-0I6E50GB12E WIEXSD 1
PEAMDL0V-108 |Fise & Fzll Rack 1-IWBES10010300001 4 1
PEAMDLOV-109 | Suppert block 1-IMES10010300024 1
PEANDLOV-110 | Adjustment handle(zine- alominum alley) 1-TMES1001051008-0015 1
PBANDLOV-111 |position plate 1-TMES1001010000 4 1
PEANDL0V-112 |Cross Recessad Pan Head Screw 1-MAX10GBS12E MSK10 2
PBANDLOV-113 | Spring washer 1-WEHAGEYIB ME 1
PEANDLOV-114 HEr:aE-cm round screw 1-MeX16GBTIDIB MEX1E 2
PEAMDLIOV-115 |Hex Socket Sat Serew 1-MGHFGETTB12DS MEX1s 3
PEBAMDL0V-116 |Extenzion Table Assambly 1-IES1001032003-001Z WIEXS 1
PEAMDLOV-117 |Table 1-IWMES1001032000 4 1
PEAMDLOV-118 | Adjustment handle 1-KTEB-1-B-MaX30X10 1
PEAMDL0V-119 |External tooth washar 1-WEHAGERE2ZDLE ME 4
PBAMDL0V-120 |Hex Bolt 1-0I6X12GB5T783B ME¥12 4
PEANDL0V-121 [Bolt 1-MEX16GE 145 MEX1a 4
PBAMDL0W-122 |Flatwasher 1-WSH6GESTD1E & 2
PEBANDL0V-123 |Hex Sockst Set Screw 1-MEXEEETTBL2DS MEXS 4
PEAMDL0V-124 | Aluminium insert 1-IBES 10010320024 1
PEAMDL0V-125 |Hex Bolt 1-LIBA0GBSTEIE MISX30 1
PBAMDL0V-126 |Flatwasher 1-WEHAGESTDIE (E] 1
PEAMDL0V-127 [Belt 1-MEXI3GE12Z MEX35 1
PBAND10W-128 | 2liding Block 1-IABR 1001031003 1
PEAMDLOW-129 | Zcrew 1-3T3D5HSDAGER45E ST3DEX9D5 | 1
PEAMDL0W-130 |Pointer 1-1506003 1
PEAMDL0V-131 | Trummion 1-NABE1001031002.4 1
PEAMDL0V-132 |Block 1-NABE1001031001-0015 1
PEAMDL0WV-133 |Hex Haad Cap Seraw 14X 10GBTIDIE M4%10 1
PEAMDL0V-134 |Flange Mute 1-MEGBE1TIDIE WS 4
PEAMDL0W-135 | Adjustment handle 1-ETEB-1-A-Ma250 1
FEAMDL0W-136 |Flatwasher 1-WEHAGBESTDIE WS 1
PEAND10V-137 | Trunnion Support aszembly 1-TL22030001B
FBAMD10W-138 |Hex Socket Countarsunk Head Screw 1-MEE12GETIDIE MEX1Z 3
FEAMDL0V-139 |Magnst (larze) 1-TPR1201032010 3
FBAMD10W-140 |DChust port 1-IMBE1001032004 1
FEAMDL0V-141 |Hex Mut 1-M3GBE1TOE M5 3
FEAMD10V-142 |Hex Socket Countarzunk Head Serew 13431 2GBTIDAE M3x1Z 1
PBANDL0V-143 |Mapnet 1-TWMWL1203010006 1
PBAMD1OW-144 |Hex Socket Countersunk Head Screw 1-M4GBE1TOB 4 1
PBAMDI0V-145 | Cross Recessed Pan Head Screw 1-M4X6GERIEE MaXS 2
PEAMD10W-146 |Flat washer 1-WEH&GBYTDIE MG 2
PEAMD10W-147 | Top plate 1-TWBB0901010013-0018 1
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IZVELKAMIE PAGRIESAMIE RITENI - 4 gab. komplekts
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- NO. Description Drawing Number
5 P 1 WSHBGBI7D1B Flat washer
s 2 M8X16GB57838 screw
16 S N 3 WSHEGB8528 washer
4 M6GB88ID1BF lockong rut
5 | WL1014A122000-001Z | eaban™
8 | WL1014A123000-001Z | Peda s
7 | mex15GB17880022 Nut
8 MBX45GB57815 sorew
9 | M6X16GB70D38 screw
10 |  WL1014A120001 Nut
11| WL1014A120002 spong
12|  WL1014A121000 Castor frame
13|  WL1014A120003 koo
14 WSH6GBS7D1B Fiat washer
15 WSHBGB938 spring washer
16 | M6X10GB70D2B screw
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